TAVLAMA KULESI

OZELLIKLERI
+ 304 paslanmaz celikten imal govde
« Dlstk bakim maliyeti

« Govde uzerinde sicaklk ve seviye sensorleri
ile buhar kontrolu

« Solenoid buhar vanalari

« Govde izolasyonu

™
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TAVLAMA KULESI

Uriin rutubet, sicaklik ve zaman
parametrelerine bagli olarak
paslanmaz imal bir tank icerisinde
buhar kullanilarak sartlandirili. lyi
bir jelatinizasyon icin normalde %10
civarindaki tiriin rutubeti, minimum
%18%e cikarilir. Sicaklik maksimum
115°Cde tutulur. Sartlandirma siiresi
1 saat veya lizerindedir.

Tahilin cinsine gore taviama kulesinde
verilecek buhar miktari da degiskenlik
gostermektedir.

Yemmak SCT tip tavlama kuleleri farkls
hacim kapasitelerine gore 5-15 m?
araliklarda imal edilmektedir. Flake
iinitesinin kapasitesine gore kule
hacimleri belirlenmektedir.

KULLANIM ALANLARI

« Yem fabrikalar
« Ezme (flake) iiniteleri

OLCULER (mm) KAPASITE
MODEL .

A (o) B C (m?)
| sas | 1so0 | 3000 | so0 | 5 | s |
| sao | 1200 | 6oo0 | 80 | 10 | 00 | |
| sais | 500 | 800 | 10200 | 15 | 3500 | |

Maks. BUHAR IHTIYACI (kg/s)
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